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Kolbcnboden hinter den tmd gegebeoenfalls aoch KuhUiuttelraam an Kolbenboden 
obemalb dcr Ringnuten. 

Eine KUhlung ist bekanntlich bei mechanisch hoch 5 ~ 

belasteten Kolbcn in auigcladenen BrennkrHftmaschi. Anmcldcn 

nen,z.B.mlMeselmotoren,e Kail Schmidt, 

wachscndc Lcistangssteigcrnng die Kolbcn vox aUcm Geselkchaft mit hi*<*t*nW~ xj«u* 

in thermiscner Hinsicht hoch bcansprucht Wahrend ^esdutoktcr Haftung, 

sich bei gegossenen Kolbcn die fur die Kulrtmittel- i© Neckarsulm, C^tan-^chmidt-Str. 10 

aufnahme anzubringenden Rfirane vorzugsweise in 

Form von Kammera in jeder gewunschten Oner- Als Erfinder benannt- 

schnittefonn tmd Grdfle bequem hersteUen lassen und Norbert Hang, Neckarsulm- 

sdbst KiiWmittel fBhrendc > Telle, z. B. Rnhrschlangen Richard Ricfater, Bad FriedrichshaU 

oder Ruigkammern, als fertig vorgefonnte K6rper t« - ' rneancnsnau -- 

wahrend des GieBens des Kolbens mit emgegossen ~ ' 

werden konnen, bietet die Untexbringung der Kflhl- 2 

en^rta """^ AusfUhnm « en yor " num ShWtaT * Veibrennuiigs- 
Bindrehen oder Einfrfcen einer ri^SS STlr^sSS «? t 7 p ? Uad 

da» SehweiBmetall in das Ntrtmnere gdaa*tZ»r a? a . I^WI^^ finBeren 

Eine weitere bekannte dnschlagige AusfUhnmg hS^Xr^^^" to 'A*\ to TCn ^ J 6- 
sleht vor, den Kolbenrohling 2 „ ™ ,^^v-^« ^ nn ^^ Usb f mlun8eQ m ' 

AuMparong obex-, unterhatt nnd Itotodei Kn£ * Um al^^^l 1 ^ Sf 1 * ™ a <*?™*™- 
parte zu^ehei Diese Atissparunglrfrf JdZ m^hSS^S^SS^V^i^Z 
durch einen die AuBenform desKoX erganxendM S^d^^^r*^".?^ ^ 
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des fertigcn Kolbens zuzflglicb einer Bearbeitungs- 
zugabc entspricht, dessen dcm Bodea abgekehrtes 
Ende die grofiere Kegelstumpfgrundflfiche bildet und 
dessen Kolbenschaft inncn von einer mittigcn and 
auflen von einer ringfSrmigen, nach der grdfieren 3 
Kegelstumpfgrundflache offenen Ausnehmung be- 
grenzt ist, der Grand dieser off en en Ausnehmung 
duroh spanabbebende Bearbeitung in Richtuog zum 
Kolbenboden bin siob in dieser Richtung leicht vex- 
jungend Oder rylindrisch vcrticft and daraaf in dieser so 
Richtung sowie radial nach ran en moldenartig er- 
weitert wird. 

Die Abbfldungen veranschaulichea era Ausfira- 
rungsbeispiel der Brfindang. Sie zdgen im LSngs- 
schnitt den Kolbenrohling in seines Beaioeitungs- -3 
stuf en. 

A b b. 4 veranscfaaulicht den fertigen Kolben; die 
Abb. 5 ist era Ungsschnitt in Richtung der ein- 
getragenen PfeOe durch die A b b. 2. 

Bin aus einer I^chtmeuulegierung bestehender 80 
Rohling a fur einen Kolben, entspreohend der Dar- 
stellung in A b b. 1, wild durch Pressen oder Schmie- ' 
den spanlos so verformt, daB er die Gestalt ernes 
Kegelstumpfes anninust Zentral wird eine Ausneh- 
mung b and koaxial dazn cine ringfonnige Ausnch* a 5 
mungc vorgesehen, dercn Querschnitt Y-f6naig 
gestaltct 1st Dicsc wird, wic die Abb. 2, 5 and 6. ' 
erkennea lassen, in Richtung ram Kolbenboden fain 
vertieft, wobd die BuBere Mantelfliche des Kolben- 
schaftes d dcs Rollings vorzugsweise zylmdrisch oder 8o 
leicht kegelfOnnig mlt einer Vcrjungung nach dcm 
Kolbenboden za gestaltct wird. AuBerdem wird am 
Grande der ringfdzmigen Ausnehmung c noon eine ' 
nach dem Kolbenboden bin sich erweiternde, mul- 
denartige Rinne h in radialer Richtung cmgearbeitet 35 
Sie bildet mit dem glockenfBnnig zum Kolbenschaft d 
vcrlauf cndcn Mantel e den spSteren Kunlmittelraum. 
Urn inn herzustellen, wird der in den A b b. 2, 5 und 
6 vexanschaulichte, bearbeitete Rohling dnem Prefl- 
verfahren unterworfen, indem beispielswdse mittels 40 
eines konischen Gesen&es der BuBere giockenfwmige 
Mantel e, der den Kolbenschaft mitbilden soil, gegen 
den Schaft d angepreflt wird, wie dies die A b b. 3 im 
Bndznstand veranschaulicht Zur besseren Abdich- 
tung cmpfiehlt es sich, eine oder mehrere Dichtun- 4S 
gen / aus metalfischen oder anderen, an sich bekann- 
ten Werkstoffen vorzusehen, .wie dies die Abb. 6 
erkennenmfit 


Der Kolbenrohling wird' dann wetter auf die Fer- 
tigmaBe spanabhebend bearbeitet, so daB der Kolben* 
kdiperg nach Abb. 4 entsteht Der Kunlmittel- 
raum A ist auf diese Weise cinfach hergestcllt and 
sicher verschlossen word en. 

Urn das Kflhhnittel in den Raumh einleiten and 
abfiieBen za lassen, werden fan Kolbenschaft d Boh* 
rungen i vorgesehen. Der Kolbenbohen ist ebenfalls 
im Schaft d gelagert Die in den Bolzenlagem vor- 
handenen Trennfugen zwischen dem fiuBeren and 
dem inneren Schaftteil e and d kdnnea bei besonders 
hoch belasteten Kolben durch Eraschrumpf en von 
Lagerbilohsen OberbrUckt werden, . 

Patentanspruch: 

Verfahren zum Herstellen von Kolben mit 
. einem Kunlmftelraum im Kolbenboden hinter 
den and gegebenenfalls auch oberhalb der Ring* 
nuten, wo bei an einem geschmiedeten oder ge- 
prefiten R ohling ein den Kummittelraum exit- 
haltender, nach auBen offener Hohlraum durch 
Anpressen eines fiber den Umrifi des fertigen 
Kolbens zunlchst. noch vorstehenden, kegel* 
stumpfionnigen Kolbenteiles an den Kolben 
onter Bilden des Umrisses des fertigen Kolbens 
nach auflea abgeschlossen wird, dadurch ge- 
. kennzeichnet, daB .an einem kegelstnmpf- 
formigen Rohling (a), dessen Bodea dem des fer- 
tigen Kolbens zuztlglich einer Bearbeitnngszu* 
gabe entspricht, dessen dem Boden abgekehrtcs 
Ende die grSflere Kegelstump^gjrundu^che bildet 
und dessen Kolbenschaft (d) inn en von eker mit- 
ogen. (6) and auflen von einer rmgformigen, nach 
der grdBeren Kegelstnmp^grundflSche offenen 
Ausnehmung (c) begrenzt ist, der Grand dieser 
offenen Ausnehmung (c) durch spanabhebend© 
Bearbeitung. in Richtung zum Kolbenboden bin 
sich in dieser Richtung leicht verjungend oder 
zylindrisch vertieft and darauf in dieser Rich- 
tung sowie radial nach inn en muldenartig erwei- 
tert (ft) wird. 


In Betracht gezogene Dnickschriften; 
Schweizcrische Patentschrift Nr. 230 566; 
USA.-Patentschriften Nr. 1 835863, 2244008. 
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